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Abstrakt:

Hlavnym cielom tejto prace je overenie vyrobnych moZnosti spolo¢nosti Wittex plus
s.r.o. Velké Kostolany. Suciastka je hriadel' s lichobeZnikovym zdvitoma s vnutornymi
otvormi. Programovanie vyroba danej suciastky bolo realizované v dvoch softvéroch
Fusion360 a Sinumerik840D na CNC stroji Spinner TC 600 C., pricombola vyhodnocovana
efektivita vyroby prostrednictvom oboch softvérov. Efektivita bola hodnotend na zaklade
¢asov potrebnych pre realizaciu jednotlivych krokov vyroby. Z vyhodnotenia efektivity (¢as
potrebny na nastavenie a vyrobu jedného kusaje 50 min.) sme dostali zaver, Ze pre zadanu
suciastku je efektivnejsi program Sinuemerik840D. Celkovo je moziné konstatovat, Ze
program Sinumerik 840D je pre nastavenie a vyrobu danej suciastky vhodnejsi, nakolko je
programovanie realizovanépriamo na CNC stroji a programuje sa v slovenskom jazyku. Oproti
tomu programovanievo Fusion 360 je komplikovanejsie vzhladom na to, Ze program
je v pocitadi a v anglickej verzii. Tu je potrebné poditat s pridanymi ¢asmi pre prenos

programu doriadiaceho systému stroja a s éasmi potrebnymi na nastavenie nastrojov.
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Suhrn
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sidlom v Trnave; Ustav vyrobnych technoldgii. Skolitel : doc. Ing. Stefan Vaclav, PhD.- Trnava:
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Cielom diplomovej prace je vyhotovit funkény technologicky montazny postupu pre linku
uréenu pre znacenie a skladovanie obrobkov, na zaklade poZiadaviek objedndvajucej firmy.
V prvej Casti sa praca zaobera sucasnym stavom vo firme, kde su popisané zariadenia, ktorymi
firma v ktorej bude projekt vyhotovovany disponuje, materidlovy tok firmy a schematické
rozloZenie haly. V nasledovnej Casti sa bude praca zaoberat analyzou problematiky, kde v
prvej ¢asti danej kapitoly budu popisané zariadenia ktoré sa vo vyrobnom procese nachadzaju
doplnené o layout sucasného stavu a v druhej polovici danej kapitoly budd predstavené
zariadenia z ktorych sa bude skladat samotny ndvrh nového pracovného komplexu. Tretim
bodom diplomovej prace bude samotny navrh rozloZenia jednotlivych zariadeni pracovného
komplexu a vyhotovenie samotného montazneho technologického postupu. Novo navrhnuty
pracovny komplex bude rozdeleny na tri pracovné bunky kde pre kazdd bunku bude
vyhotoveny samostatny montdzny technologicky postup. Dana kapitola bude doplnena o
fotografie z procesu montaze. Vysledkom danej diplomovej prace bude novy navrh rozlozenia
pracovnych buniek kde na zaklade vyhotovenych technologickych montaznych postupov bude
pracovny komplex redlne zmontovany.
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Abstrakt: V praci su skimané vplyvy roznych pristupov k reverznému modelovaniu
pocitatovych 3D modelov. Venuje sa k popisovaniu zdkladnych procesov reverzného
inZinierstva z pouZzitej literatury ktoré su neoddelitelnou suéastou reverzného geometrického
modelovania. Opisuje rozne funkcionality reverzného modelovania sluZiace k ziskaniu
plo§ného alebo objemového CAD modelu z digitdlneho mraku bodov. Dalej je v préaci riedeny
navrh vzorovej suciastky ktora je tvorena jednoduchymi geometrickymi prvkami sldziacich pre
skimanie vplyvu parametrov pri reverznom modelovani. Tvorba vzorového modelu je
uskutoénenad v prostredi CAD softvéru AutodeskPowershape. Nasledne su z modelu zhotovené
dve vzorky aditivnou vyrobou na zariadeniach pracujucich metdédou Fused Deposition
Modeling (FDM) a Stereolitografie SLA). Dalej sa zaobera zberom 3D dét vyrobenych vzoriek
na priemyselnom CT zariadeni Metrotom 1500 a zhotovenim mraku bodov. Dalej opisuje rozne
spOsoby polygonizacie mraku bodov v zavislosti od pouzitého analyzacného softvéru a skima
vplyv redukcie bodov na vybrané vonkajsie rozmery geometrickych prvkov. Mensie odchylky
rozmerov savplyvom redukcie preukazali na modeli vyrobenou metédou FDM kedZe ta je
charakterizovana symetrickym ukladanim jednotlivych vrstiev aj vo vnutornej Strukture ktorej
skimanie bolo pre tuto pracu irelevantné. Takyto symetricky mrak bodov bol jednoducho

odstraneny ¢o malo za ndasledok presnejsi vypocet softvéru pri polygonizovani.

Klacové slova: aditivna vyroba, Autodesk Powershape, 3D digitalizacia, polygonizacia,reverzné
inZinierstvo, reverzné geometrické modelovanie
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Abstrakt:

Hlavnym cielom prace bolo navrhnat montdZ posilfiovacieho stroja. Zvoleny bol
posiliovaci stroj s ndzvom legpress. Legpress sluzi na posilfiovanie dolnych koncatin. Na tomto
posiliovacom stroji boli pomerané suciastky a nasledne namodelované v programe Autodesk
Fusion 360. Normalizované suciastky boli vlozené do programu. Nasledne zo suciastok bola
vytvorena zostava posiliovacieho stroja. Pomocou rovnakého programu bol vytvoreny
detonacny aj zostavny vykres. Boli navrhnuté dve alternativy montaze, z ktorej ako vyhodnejsia
bola vybrana montaz na vychystavacom voziku. Dal$ia ¢ast prace sa zaoberala technologickym
postupom montdaze, v ktorej sa postupne opisoval kazdy jeden krok, ktorym sa bude stroj
montovat. V poslednej Casti bola praca zamerana na ekonomické zhodnotenie montaze

posiliovacieho stroja.

Klacové slova: montaz, posiliovaci stroj, navrh
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Abstrakt: Cielom prace je ndvrh konstrukcie pristreskov pre auto, jeho pevnostna analyza a
nasledny montaz . V teoretickej Casti sa budeme zaoberat histdriou vzniku pristreskov preauta,
rozdelenia pristreskov podla typu striech, rozborom a volbou spravneho materialu podla jeho
vlastnosti a vyuZiti. V praktickej Casti sa budeme zaoberat postupnou montazoupristreskov,
vypoctom zataZzeni snehom a vetrom, konstrukénym navrhom pristresku, pevnostnou analyzou
, vypoctom zataZeni pre dany spojovaci material profilov a naslednou vykresovou

dokumentaciou.

Klacové slova: Pristresok, Navrh, Montaz
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Abstrakt: V tomto experimente bol skimany vplyv vnatornej vyplne na mechanické vlastnosti
suciastok vyrobenych technolégiou FDM. Zmeny medzi jednotlivymi skdSobnymi telieskami
spocivali nie len v zmene vnutornej vyplne, ale aj v zmenach orientacie a uhla tlace. Pre
experiment bolo pouzité skisobné teliesko normovanych rozmerov s upravenou hribkouna 7
mm. Predmetom experimentu bolo porovnanie dosiahnutelnych pevnosti v suciastkes
obdiznikovou vypliou na 29%, rovnakou vyplfiou s pridanim 1 mm plnej vrstvy do stredu
suciastky a 100% vypliou. Skusobné telieska boli vytlaCené pre kazdy typ vyplne v dvoch
orientaciach a v kazdej z nich v troch réznych uhloch (0°, 45° a 90°). Pre experiment bola pouzitd
tlaciarert STRATASYS F370 a material ABS. Pre overenie presnosti tla¢e bola pouzitd pocitacova
tomografia s naslednym meranim v softvéri GOM Professional. Vysledkom experimentu je
porovnanie mechanickych vlastnosti, ktoré vychadza zo statickej skusky tahom, vykonanej na

zariadeni TINIUS OLSEN 300ST.

Kld€ové slova: 3D tla¢, FDM, ABS, vypli



