Tézy sucasti Statnych skusok — Il. stupen
studijny program vyrobné zariadenia a systémy

I. suéast statnych skusok: Tedria stavby vyrobnych systémov
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Automatizované obrdbacie linky (AL).

Doprava obrobkov v automatizovanych linkach.
Automatické linky s nosnymi doskami a bez nosnych dosiek.
Spatna doprava upinacov v priebeznej automatickej linke.

Automatické linky rozdelené na useky, automatické linky s pevnou a pruznou
medzistrojovou vazbou.

Jednoprudové a viacprudové automatické linky. Sériové a sériovoparalelné automatické
linky.

Pruzné vyrobné bunky (PVB).Varianty usporiadania PVB.

Pruzné vyrobné systémy (PVS). PVS s regdlom a regdlovym zakladacom. PVS s
indukénym vozikom. PVS s dopravnikom systémovych paliet.

Pruzné vyrobné linky (PVL)

Skladovanie, priprava a doprava materialu pri vyrobe vytvarkov. Prostriedky manipulacie
s polotovarmi, vytvarkami a odpadom.

Nastrojové vybavenie vyrobnych systémov na vyrobu vytvarkov, vymena a upinanie
nastrojov.

Odvijacie, rovnacie a podavacie zariadenia. Linky na tvarnenie za studena.
Vyrobné systémy na tvarnenie za tepla.

Automatizacia tvarniacich procesov zaloZzend na robotizacii.

Pruzné vyrobné systémy na vyrobu vytvarkov plosSnym a objemovym tvarnenim.
Poloautomaty a automaty na vyrobu vytvarkov.

Vyrobné systémy na vyrobu zvaranych suciastok. Tvorba vyrobnych systémov pri
zvarani, prostriedky automatizacie pri zvarani.

Vyrobné systémy na vyrobu odliatkov. Tvorba vyrobnych systémov pri odlievani,
prostriedky automatizacie v zlievarniach.
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. su€ast Statnych skusok: Projektovanie a prevadzkovanie vyrobnych
systémov

Napln a vyznam pripravy vyroby. Charakteristika vyrobného systému.
Predvyrobné etapy vyrobného procesu

Zakladné cinnosti tvorby technologického postupu vyroby. Suciastkova zakladna pre
vyrobny systém.

Rozborova etapa-Analyza strojarskeho vyrobku

Rozborova etapa -Diagram ,, produkt -mnozZstvo“, rozborova etapa -Diagram ,, produkt —
hmotnost,,

Rozborova etapa - Paretova analyza. Rozdelenie polovyrobkov a volba polovyrobku.

Zaklady projektovania vyroby polovyrobkov (zvarkov, odliatkov, vykovkov, vyliskov).
Volba strojov a ich vybavenia.

Metodicky postup navrhovania pripravkov a nastrojov. Stanovenie pracovnych
podmienok. Volba manipulacnych zariadeni. Postup projektovania dopravy
a manipulacie.

Logisticky systém, logistické riadenie, hlavné logistické ¢innosti.

Principy kapacitnych prepoctov. (Stanovenie poctu strojov, manipulaénych zariadeni,
poctu pracovnikov, stanovenie potreby podlahovej plochy, mnoZstva energii.)

Materidlovy tok — projektovanie materidlového toku. Metddy pre analyzu
a optimalizaciu materidlovych tokov. Materidlovy tok a spo6soby odstranovania
plytvania.

Pracovisko - Zasady projektovania technologickych pracovisk. Rozmiestfiovanie
pracovisk v utvaroch - technologické, predmetné, zmieSané metddy rozmiestfhovania.

Skladovanie vo vyrobnom systéme.
Metodika projektovania vyrobnych systémov.

Inovacné procesy vo vyrobnych organizmoch.(Technicky rozvoj vyrobkov, Technicky
rozvoj vyrobnych procesov).

Casova struktura vyrobného procesu: faktory €asovej struktiry vyrobného procesu,
vyrobné predstihy, priebezny ¢as vyroby.

Prehlad metdd na ergonomickd analyzu pracovnej ¢innosti.

Udrzba strojov. Organiza¢né prostriedky pre Udribu strojov. Vyvojové stupne tdriby
strojov.



