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Abstrakt

Cielom prace bola vyroba tenkostennych suciastok z keramickych materidlov s vyuzitim
ultrazvukovej vibracie. Ulohou bolo zistit aky vplyv maju jednotlivé parametre na vyrobu
tenkej steny. Praca je najskor venovand charakteristike tenkostennych suciastok, ich
rozdeleniu na zdaklade zloZitosti ich tvaru aopisu technoldgie rota¢ného ultrazvukového
obrabania. Praca sa zaobera taktiez navrhom a realizaciou experimentu pre vplyv zvolenych
meniacich sa parametrov na kriticki hrubku tenkej steny. Na experiment bol pouzity
keramicky material Al,O; — oxid hlinity. Vysledkom experimentu bola hrubka steny pri
ulomeni pri r6znych kombindaciach zvolenych parametrov a grafické zavislosti vplyvov tychto
technologickych parametrov. Na zdklade experimentu sa zistilo, Ze najvacsi vplyv na hrubku
steny ma hibka rezu, mensi vplyv ma posuvova rychlost a najmensi vplyv na hribku steny ma

krok frézy.
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Abstrakt: Ak maju byt strojarske firmy konkurencieschopné, musia byt pripravené splnit
poziadavky zakaznikov a to v oblasti technolégii, technologickych zariadeni, ndstrojov a pod.
Musi byt snaha nakupovat nové zariadenia asnazit sa vyrobit pozadované parametre
uvedené na technickych vykresoch. Praca, ktora bude predstavena je zamerana na navrh
a vyrobu pripravkov pre upinanie tvarovo zloZitého odliatku v podmienkach firmy JAMP
SVORADA s.r.o. Pripravky, ktoré sa navrhuji avyrabaji, budd umoziiovat vyrobu danej
suciastky, ¢im podnik zareagoval na poZiadavku svojho zakaznika. Prdca obsahuje graficky
navrh pripravkov, ktoré umoznia vyrobu danej suciastky na pozadované rozmery pri
sustruZeni a pri frézovani. Taktiez obsahuje opis vyrabanej suciastky. Vysledkom tejto prace

bude realizovatelnost vyroby poZadovanej suciastky na predpisany tvar a rozmery.
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Abstrakt: Praca je zamerana na skimanie ako vplyvaju technologické parameter posuv, krok
a hibka rezu na zataZenie stroja pri rotatnom ultrazvukovom obrabani. Uvod prace je
zamerany na vSeobecny rozhlad z oblasti ultrazvuku, ako sa rozdeluje a jeho oblasti pouZitia
vo svete. V druhom bode prace je podrobnejSie rozpisand tematika rotacného
ultrazvukového obrabania, princip na akom pracuje a podrobnejsSie su rozpisané zariadenia
pre rota¢né ultrazvukové obrabanie. Dalej nasleduje ndvrh experiment, pouzity stroj, nastroj
a materiadl. Posledny bod je venovany vysledkom experimentu a grafické zhodnotenie

dosiahnutych vysledkov.
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Abstrakt: Hlavnym cielom prace je wvyriesit problematiku upinania suciastky
IAT Lager v procese vyroby a to v podobe navrhnutia pripravkov pre jej upinanie. Jednd sa
o nerotaCnu suciastku s pomerne komplikovanym tvarom z hladiska upnutia. Nakolko
zakaznik nedodava k vykresovej dokumentacie 3D model tejto suciastky, je ho potrebné pred
samotnym navrhom pripravkov vyhotovit. Cieflom prace je tiezZ zvolit vhodny pocet a poradie
technologickych operacii pre vyrobu sudiastky IAT Lager a vhodne navrhnut polotovary pre
vyrobu suciastky a pripravkov. Od poctu technologickych operacii bude dalej zavisiet
stanovenie poctu potrebnych pripravkov. Vysledkom prace su grafické navrhy pripravkov pre
konkrétne technologické operacie vyroby suciastky. Graficky ndvrh pripravkov je prinosom
pre firmu CE-tech, s.r.o., pre ktoru je tento navrh a neskér aj samotna vyroba realizovana.
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Abstrakt: The following provides a systematic analysis of laser surface technology oriented
towards the design and application of different textures onto an injection mold’s surface.
The mold in use was designed especially for use with the Babyplast machine—a micro
injection molding device. The two functional sides of the mold allow for the production of
either four surface models or two solid models. In this case, work began with the production
of four surface models followed by the corresponding production and manufacturing of four
different textures onto the cavity’s surface. The produced outcome revealed certain failures
related to all textures: they were too small and indistinguishable even after the injection
molding. Based on these results, the mold surface was milled to remove any indication of
previous structures and all textures were redesigned in relation to the cavity’s dimensions.
These new textures vyielded better results upon production. There were overall
improvements throughout the injection molding process, but small defects were still visible
on some plastic parts. In sum, two out of four textures meet the requirements and are to be

produced on the other side of the mold using 5 axis machining.
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