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Abstrakt: Praca je zamerand na vyskum moznosti ndhrady vybranych konvencne vyrabanych
sucCiastok, ktoré su vyrobené konvencéne z hlinikovej zliatiny za suciastky, ktoré su
vyprodukované aditivnou vyrobou - metdédou Selective Laser Sintering (SLS). Vybrané
sucCiastky su pouzité ako podporné bloky segmentov adrziaky pneumatickych valcov
v zvaracom nastroji, ktory vyuziva laserovu technoldgiu pre zvdranie zadného osvetlenia
automobilu Volvo Polestar. Geometria sucdiastok je prisp6sobena pre aditivnu vyrobu (pre
metddu SLS) softvérom Siemens NX a modulu ,topologickd optimalizacia“ tak, aby sa v ¢o
najvacsej mozinej miere suciastka priblizila k mechanickym vlastnostiam konvencne
vyrabanych suciastok. Taktiez boli suciastky odlahéené o 50 % hmotnosti. Oprava poskodenej
geometrie bola realizovand cez reverzné inZinierstvo. Pri analyzach metddou koneénych
prvkov (MKP), ktoré boli realizované v softvéri Siemens NX, bol vyuzity modul Pre/Post a boli
vyhodnocované parametre ako p6sobenie napatia a velkost deformdcie pri zatazeni, ktoré
pOsobi pri zvarani v mieste zvaracieho rebra a je prendsané cez segmenty na podporné bloky
segmentov. V pripade drZiakov pneumatickych valcov, bol pri MKP analyze uvazovany najhorsi
mozny stav a teda posobenie maximalnej sily pneumatického valca priamo na drziak a boli
taktiez vyhodnocované parametre napatia a deformacie. Nasledovalo porovnanie parametrov
oproti konvencne vyrabanym suciastkam. V poslednom rade bola vykonand ndhrada

materidlu, MKP analyza a zavereéné zhodnotenie vyskumu a vyuZzitelnosti pre aplikaciu.
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Abstrakt: Pocitacova tomografia je v sucasnej dobe velmi doleZitou sucastou vyroby, v oblasti
vystupnej kontroly kvality suciastok. Je ¢asto vyuZivana vdaka svojej rychlosti a vSestrannosti.
Cieflom prace je vyhodnocovanie pdrovitosti suciastky pomocou pocitatovej tomografie
a nasledné skimanie vplyvu nastavenia parametrov vyhodnocovania na vyslednu pdrovitost
suciastky. Teoreticka Cast prace popisuje teoretické poznatky v oblasti vnutornych defektov
suciastok a technoldgiu pocitatovej tomografie. Praktickd cast prace je venovana
skenovaciemu zariadeniu Zeiss Metrotom 1500, pouzivanym softvérom Metrotom OS
a VGStudio MAX a samotny postup skenovania, spracovanie nameranych dat a ich nasledné
vyhodnotenie. Vystupom prace je porovnanie vplyvu vyhodnotenia hranice suciastky, vplyvu
parametrov deviation factor (faktor odchylky) a probability treshold (hranica
pravdepodobnosti). Experimentom sa zistilo, Ze vyhodnotenie hranic suciastky nema vplyv na
vyslednu poérovitost, naopak faktor odchylky a hranica pravdepodobnosti maju vyznamny

vplyv na vyslednu porovitost suciastky.

Klu€ové slova: pocitatova tomografia, rontgenové Ziarenie, pérovitost



RUCNi SVAROVANI LASEREM

Vypracoval: Ing. Vojtéch Janicek

Ndzev skoly: Materidlovotechnologicka fakulta STU se sidlem v Trnavé
Vedouci prace: Ing. Beata Simekovd, PhD.

Pracovisté: Katedra svarovani a spojovani materialt (UVTE MTF)

Rok vypracovani: 2021/2022

Abstrakt: Cilem této diplomové prace je odzkousSet laserovou stanici pro rucni laserové
svarovani na vybranych materidlech a typech spojich. Zatizeni pro experiment poskytla firma
NARRAN. Tato firma se zabyva vyvojem, vyrobou, prodejem a automatizaci jednotlivych
laserovych technologii. V teoretické ¢asti praci se nejprve seznamujeme, jak funguji lasery
obecné a jak jsou charakterizovany jednotlivé druhy laser(l. Dalsi ¢ast teorie prace je vénovana
uvodu

do technologie svarovani. Tato Cast je dllezita pro pochopeni svafovani pomoci laseru. Mala
¢ast prace je vénovana i nedestruktivnimu a destruktivnimu zkouseni, které je soucasti
experimentalni ¢asti prace. Obsahem experimentalni ¢asti diplomové prace je zakladni popis
zkouseného laserového zafizeni, vybér zkouseného materialu, typl spojd a ndvrh parametru
svafovani pro tyto podminky planovaného experimentu. Nasleduje vyhodnoceni pomoci
vybranych metod nedestruktivniho a destruktivniho zkousSeni. Zavér prace se zabyva
technologickym

a ekonomickym zhodnocenim.
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Abstrakt: Hlavnym cielom préace bolo zameranie sa na vzdjomnu zvaritelnost dvoch rozli¢nych
materialov, zvdranych elektrénovym IG¢om. Prvym z materidlov bol titdn, konkrétne jeho
zliatina Ti Gr.2, ktora ma vysoku odolnost proti korézii. Ako druhym z materidlov bola zliatina
medi Cu ETP. Dana zliatina ma vysoky potencial v elektrotechnike, vdaka jej vysokej elektrickej
vodivosti. Zvarané materiali tvorili preplatovany spoj. Rozmery oboch predpripravenych
materidlov boli 150x150x2mm (di?ka x $irka x hrubka). Kazdy jeden zvar bol ovplyvneny
zmenou parametrov ako zmena zvaracieho a fokusacného prudu. Rychlost zvéarania a
urychlovacie napatie boli konstantné, pocas celej doby zvarania jednotlivych vzoriek. Samotné
vzorky boli pred zvaranim demagnetizované, aby nedoSlo k moinému vychyleniu
elektronového luca elektromagnetickym polom. Po zvdrani nasledovala vizudlna kontrola
povrchu zvarov. Skimala sa samotnd povrchova kvalita zvarov, kde sme sa zameriavali na
mozné povrchové chyby a nedostatky. Vzorky boli podrobené povrchovej kontrole na
stereoskope, kde sme blizSie mohli klasifikovat jednotlivé chyby a povrchové vady. Bolo teda
mozné vidiet rozstrek materialu, trhliny a pory. Stereoskop nam umoznil presné zmeranie Sirky
husenic, ktoré je teda moiné porovnavat s ostatnymi vzorkami. Zvaritelnost tychto
diferencidlne rozlicnych materidlov ma vysoky potencial vyuzitia v priemyselnom odvetvi.
Uskutoénenie tohto experimentalneho programu ma uréity prinos pre nové Studie

zameriavajlce sa na spolo¢nu zvaritelnost zliatiny titanu Gr.2 a zliatiny medi Cu ETP.
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Porovnanie vybranych technolégii delenia materialu z hladiska

dosiahnutych rozmerovych tolerancii

Vypracoval: Bc. Stanislav Stetina

Nazov vysokej Skoly: Slovenska technicka univerzita v Bratislave, Materidlovotechnologicka
fakulta so sidlom v Trnave

Veduci prace: prof. Ing. Milan Marének, CSc.

Pracovisko: Katedra zvérania a spajania materidlov, Ustav vyrobnych technoldgi

Rok vypracovania: 2020/2021

Abstrakt: Praca sa zaoberd klasifikovanim rezov vyhotovenych laserovym li¢om, vodnym
l[G¢om a plazmovym oblikom. Sicastou prace je vypracovana literarna resers zaoberajtca sa
vplyvom reznych parametrov jednotlivych technolégii na vyslednu kvalitu rezov a navrh
modelovej suciastky komplexného tvaru za u¢elom vzdjomného porovnania tychto
technoldgii. V experimentalnej ¢asti prace boli uvedenymi metdédami rezania vyhotovené
vzorky z uhlikovej ocele. Namerané odchylky od predpisanych rozmerov a tvarov boli
klasifikované podla normy STN EN ISO 9013:2017 a podrobené Statistickej analyze metddou
ANOVA. Ziskané vysledky potvrdili medzi jednotlivymi technolégiami delenia Statisticku
vyznamnost odchylok kolmosti, sklonu, linearnej dizky, ako aj uhla sklonu a kruhovitosti

valcového otvoru.
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