Tézy sucasti Statnych skusok — Il. stupen
Studijny program Vyrobné technolégie a vyrobny manazment
- modul obrabanie a tvarnenie

I. sucast statnych skusok: Postupy navrhu, vyroby a kontroly suciastok v
technolodgii obrabania

10.
11.

12.

13.

14.

15.

Koren triesky ajeho parametre, tvorenie atvarovanie triesky — modely tvorenia
triesky, stlacenie triesky, experimentalne postupy urcenia sucinitela stlacenia triesky,
vplyv parametrov procesu obrabania na velkost sucinitela stlacenia triesky, tvary triesok,
objemovy sucinitel triesok a jeho experimentdlne urcenie, spésoby tvarovania triesok.

Dynamické parametre rezného procesu (rezné sily, krutiace momenty, praca, vykon —
charakteristika, vypocet, meranie).

Teplo a teplota v procese rezania — sp6soby merania teploty rezania.

Opotrebovanie, trvanlivost a Zivotnost rezného nastroja — fyzikdlne priciny,
geometrické prejavy, Casovy priebeh opotrebovavania, skusky trvanlivosti, vplyv
parametrov procesu rezania na trvanlivost nastroja.

Obrobitelnost materialu — kritérid hodnotenia obrobitelnosti, obrobitelnost podla STN,
metddy zlepSovania obrobitelnosti.

Rezné prostredie — funkcie rezného prostredia, druhy reznych prostredi, vlastnosti,
vyhody a nevyhody pouzitia.

Integrita obrobeného povrchu — vplyv vybranych parametrov rezného procesu na
ukazovatele integrity obrobenej plochy, spbsoby hodnotenia mikrogeometrie
obrobeného povrchu.

Kmitanie v procese obrabania — druhy kmitov a pri¢iny ich vzniku, vplyv vybranych
parametrov procesu rezania na kmitanie v sustave S-N-O-P.

Tuhost a poddajnost sustavy S-N-O-P — fyzikalne pri¢iny vzniku nepresnosti v procese
obrdbania, experimentalne metddy urcenia tuhosti uzla obrdbacieho stroja, kontaktna
a bezkontaktna rozmerova a tvarova kontrola obrobkov.

Modelovanie a simulacie procesov obrabania (CAE systémy v obrabani).

Vysokorychlostné a vysokovykonové sp6soby obrabania (HSM, HSC, HFM, HPM, DM) —
stroje, nastroje, aplikacie.

Progresivne metddy obrabania, zalozené na mechanickom principe — fyzikalna
podstata, pouzitie, charakteristika technologického zariadenia, vyhody a nevyhody.

Chemické a elektrochemické spdsoby obrabania — fyzikdlny princip, charakteristika
technologického zariadenia, aplikacie v priemysle.

Elektroerozivne obrabanie — fyzikalny princip, pouzitie, charakteristika technologického
zariadenia, vyhody a nevyhody.

Laserové obrabanie, obrabanie elektronovym aiénovym zvazkom, obrabanie
plazmovym oblikom - fyzikalny princip, zdroje, aplikacie v priemysle.



II. siéast statnych skusok: Postupy navrhu, vyroby a kontroly suciastok v
technolégii tvarnenia

10.
10.

11.
12.
13.
14.
15.

Zaklady plastickej deformacie materidlu — mechanizmy plastického pretvorenia, krivky
spevnenia.

Plasticita materialov a metddy jej hodnotenia.
Tvarnitelnost materidlov a metddy jej hodnotenia.

Termomechanické podmienky plastickej deformacie materidlu — teplota a rychlost
deformacie.

Termomechanické podmienky plastickej deformacie — plasticka deformacia a velkost
zrna.

Podmienky plasticity materidlov (Trescova podmienka plasticity, HMH podmienka
plasticity, Lodeho upravena podmienka plasticity).

Odpory materialov v tvarneni (prirodzeny deformacny odpor a deformacny odpor
materialu).

Zakony tvarnenia.
Modelovanie a simulacie procesov tvarnenia (CAE systémy v tvarneni).

Strihanie — zaklady procesu strihania, presné strihanie, strihanie aplikdciou nepevného
prostredia.

Ohybanie — zaklady procesu ohybania, vplyv parametrov procesu na presnost vytvarku.

Tahanie — zéklady procesutahania, tahanie aplikdciou nepevného prostredia, tahanie
s lokdlnym ohrevom a chladenim.

Objemové tvarnenie za studena — zdkladné prace a operacie.
Objemové tvarnenie za tepla — zakladné prace a operdcie.
Inkrementalne sposoby ploSného tvarnenia.

Inkrementalne sposoby objemového tvarnenia.

Vysokoparametrické procesy tvarnenia.



