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Anotacia:

Spéajkovanie kovokeramického kompozitu bez pouzitia taviva je v sucasnosti technolégia, ktora
ponuka cely rad vyhod. Okrem vysokej Uspory finanénych prostriedkov za tavivo, technoldgia
poskytuje vylucenie dalSich neziaducich javov ako kontaminacia materialov tavivom a s tym
spojena absencia Cistenia spojov. Hlavnym problémom je zabezpecenie zmacavosti tychto
materidlov, ktoré su kvoéli povrchovému oxidu spajkami nezmacatelné. Rozrusenie tejto vrstvy
je mozné realizovat r6znymi spdsobmi. Jednym z najcastejSie pouzivanym spbsobom je
technoldgia spajkovania ultrazvukom. Dolezitym faktorom je pouZitie spajkovacej zliatiny,
ktorej chemické zloZenie predpoklada reakciu s povrchom kompozitného materidlu. Tieto
reakcie mézu mat za nasledok tvorbu intermetalickych faz s kovovou zlozkou kompozitu. Tieto
fazy su krehké a tvrdsie ako kovova zlozka a mézu spdsobovat trhliny a necelistvosti medzi
spajkou a kompozitom. Vtejto praci je Studovana mikroStruktira spojov na rozhrani
spajka/substrat. Spajkovanie je realizované spajkami na baze Zn s pridavkom dalsich prvkov
pre zlepSenie vlastnosti spoja. Sledovanim mikrostruktury spojov bolo zo strany kompozitného
materialu jasne vidiet rozpustanie Al v Zn. To malo za nasledok pohyb ¢astic Al,Os3 z
kompozitného materidlu smerom do objemu spajky. Pevnost je posudzovand meranim
pevnosti spojov v Smyku. Najpevnejsi spoj bol dosiahnuty pri pouZiti spajky ZnAl5. Priemernd
spajkou ZnIn10Mg1 — 16,5 MPa. Pridavok In v Zn spajke ma teda za ndsledok vyrazné znizenie
pevnosti spojov.
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