PONUKA TEM ZAVERECNYCH PRAC — BOGE Elastmetall Slovakia, a.s. BOGE

RUBBER & PLASTICS

1. Vplyv vstrekovania na orientdciu vlakien a mechanické vlastnosti materidlu PA6 GF
Abstrakt: Cielom prace je definovat najpouzivanejsie materialy vo vyrobe plastovych komponentov
v oblasti automotive a pre vybrané materialy vypracovat moldflow simulaciu orientacie vlakien pri
vstrekovani, analyzu vplyvu orientacie, mnozstva a typu vlakien na mechanické vlastnosti vzoriek.

Simon.Prochaczka@boge-rubber-plastics.com 421 33 5929 177

2. Moznosti recyklacie plastov v ramci spolocnosti BOGE Elastmetall Slovakia a.s.
Abstrakt: Cielom prace je analyzovat aktualny stav nakladania s plastovym odpadom v ramci
spoloénosti BOGE, vypracovat resers v oblasti rieSenia vo svete, analyzu a navrhy ako mozno vyuzit
konkrétny typ plastového odpadu ako vstupnu surovinu do vyrobného procesu.

Marek.Zvoncan@boge-rubber-plastics.com 421 33 5929 176

3. Vplyv testu tesnosti na hortce/teplé diely po zvarani

Abstrakt: Cielom prace je zistit ako vplyva tlak vzduchu pocas testu tesnosti zvareného plastového
dielu na kvalitu zvarového spoja, ktory este nie je vychladnuty na izbovu teplotu. Vypracovat
porovnanie nameranych unikov pri vychladnutych dieloch na izbovu teplotu a pri
horucich/nevychladnutych dieloch pri uréitych teplotach.

Peter.Kerak@boge-rubber-plastics.com 421 33 5929 165

4. Analyza moinosti nasadenia automatizacie (robotov) vo vyrobnom procese a simulacia
prostrednictvom simulaéného softvéru na MTF

Abstrakt: Cielom prace by mali byt analyzy moznosti nasadenia automatizacie (robotizacie) pri
nakladani a vykladani dielov na striekacich strojoch. Cielom je zefektivnit nakladanie a vykladanie
dielov na striekacom stroji.

Analyza dostupnych moznosti na trhu v ramci efektivnosti nakladania a vykladania dielov pre
jednotlivé striekacie stroje po zohladneni priestoru uréeného pre nakladku a vykladku dielov
(jednoducha robotizacia verzus pouZitie viacosého robota). Simulacia na vybranych striekacich
strojoch.

Miroslav.Jurko@boge-rubber-plastics.com

5. Analyza nasadenia viacucelovych montaznych a inych zariadeni do vyrobného procesu -
aktudlny stav vo firme, moznosti, technické a ekonomické zhodnotenie

Abstrakt: Cielom prace je zosumarizovat sucasny stav nasadenia montaznych, kontrolnych stanic,
poloautomatickych a automatickych montdznych liniek, porovnanie ekonomickych a technickych
vyhod nasadenia automatickych a poloautomatickych rieseni pre maly a velky objem vyroby daného
produktu (rentabilita) s prihliadnutim na cenu produktu/dielu. V praktickej ¢asti prace sa student
zameria na konkrétny projekt.

Peter.Kerak@boge-rubber-plastics.com 421 33 5929 165
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6. Pevnost/pruznost plastovych dielov - praskanie plastovych dielov po¢as montaze
Abstrakt: Cielom prace je zistit medznd hodnotu pruznosti plastového dielu (konkrétny diel).
Nasledne tuto hodnotu preverit v redlnom v procese montaze dielu do konzoly a uréit hrani¢né
hodnoty vzhladom na riziko praskania dielov.

Vladimir. Adamek@boge-rubber-plastics.com 421 33 5929 291

7. Analyza chemického zloZenia vrstiev primer / cover - stanovenie hrani¢nych hodnét
pouzitelnosti vzhladom na teplotu a cas

Abstrakt: Cielom prace je stanovit metddu na zistenie pouzitelnosti nastriekanych kovov. Ur¢it ich
maximdalny ¢as spracovania, ak budu ovplyvnené rozlicnou teplotou a ¢asom.

Vladimir. Adamek@boge-rubber-plastics.com 421 33 5929 291

8. Uvolnenie prvych vzoriek s poZiadavkou na preukazanie kvality vstupného materialu
u hotovych dielov

Abstrakt: Dokazovanie zhody nového produktu podla pozZiadaviek zakaznika - dokumentacia
PPAP/PPF (Production Part Approval Process). Overenie zhody nakupovaného materialu podla
poziadavky VW 52000. Navrh interného dokumentu ,,Plan validacie produktu”.

Xenia.SilhavaVrabelova@boge-rubber-plastics.com 421 33 5929 453

9. Uvolnenie prvych vzoriek s poZiadavkou na preukazanie kvality vstupného materialu
podla IATF 16949

Abstrakt: Dokazovanie zhody nového produktu podla poZiadaviek normy IATF 16949.

Overenie zhody nakupovaného materidlu podla poziadaviek hotového dielu s navrhom planu skusok.

Xenia.SilhavaVrabelova@boge-rubber-plastics.com 421 33 5929 453

10. Riesenie praskania komponentov z polyamidov v obdobi prechodu leto / zima pri
procesoch vulkanizacia a montaz

Abstrakt: Plastové diely napr. vyrobené z polyamidov stracaju vlihkost v urcitych roénych obdobiach
a tym sa stavaju krehké, o mdze pri montdazi u nas alebo u zdkaznika spOsobit praskanie.
Samozrejme aj pocas vulkanizacie sa straca vlhkost. Pre dosiahnutie optimalneho stavu plastov je
nutné diely kondicionovat. Momentélne vzhladom na zniZovanie nakladov by sme chceli z nasich
procesov krok kondicionovania odstranit.

Daniela.Siposova@boge-rubber-plastics.com 421 33 5929 423

Kontaktnd osoba za BOGE Elastmetall Slovakia, a.s.:
Katarina Muzilova, 033/59 29 280
Katarina.Muzilova@boge-rubber-plastics.com
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