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Abstrakt:

Cielom tejto prace je namodelovat stciastku v CAD softvéri, navrhnut technologicky postup vyroby a vytvorit
meraci plan podla technického vykresu, ktory poskytla spolo¢nost Muehlbauer Technologies, s. r. o. Nitra.
V Uvode bola predstavena suciastka, jej funkcia, rozmery, hmotnost a charakteristika materialu. Prakticka ¢ast
prace je rozdelend do troch hlavnych kapitol. V prvej kapitole je vysvetleny postup modelovania vybranej
sUciastky v softvéri PowerShape 2017. Ten spociva v spravnej volbe stradnicového systému, nacrte obrysu,
vytiahnuti modelu, tvorbe otvorov a zavitov podla technického wykresu. Druha kapitola opisuje tvorbu
technologického postupu vyroby suciastky v softvéri PowerMill 2018. Ten v sebe zahitia spravny vyber nastrojov,
nastrojovych upinacov, priradenie reznych podmienok nastrojom avolbu optimalnych obrabacich stratégii.
Z tychto poznatkov bol zostaveny nastrojovy list atabulka s pouzitymi obrabacimi stratégiami. Vysledkom
z tohto softvéru je NC kéd pre post procesor 5-osového obrabacieho centra Hermle C40. Tretia kapitola sa
zaobera tvorbou meracieho planu v softvéri CALYPSO, v ktorom bolo potrebné vytvorit snimacie systémy na
meranie suciastky, naprogramovat vsetky potrebné elementy a vyhodnotit vybrané charakteristiky. V zavere

prace je vystupny prezentacny protokol s nameranymi hodnotami jednotlivych charakteristik.
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Abstrakt:

Ciefom prace bolo navrhniat model sklarskej formy, ktory bol vytvoreny na pdde firmy
Vetropack Nemsova s.r.o. Sklaren vyraba priblizne 200 sklenych obalov, ktoré sa tvaruju
pomocou radovych strojov Emhart v sklarskych formach. Uvodna &ast prace bola zamerana
na profil firmy a na poziadavky kladené na materidly sklarskych foriem, ktoré sa pouzivaju
v sklarni. Druhy foriem pre plnoautomatickd vyrobu su zhrnuté v druhej ¢asti prace.
Zivotnost, oprava a udriba sklarskych foriem je obsahom tretej ¢asti prace, v ktorej je
zahrnuty postup opravy posSkodenej formy z vyroby. Najéastejsie sa poskodzuju hrany foriem,
ktoré je treba nasledne opravovat. Oprava foriem prebieha za pomoci Ziarovych nastrekov,
ktoré su nanasané pomocou kyslikovo-acetylénového hordka na poskodené casti formy.
Stvrta kapitola obsahuje jednotlivé kroky ndvrhu modelu skldrskej formy v programe Siemens
NX unigraphics. Navrhnuté formy podla modelu budd implementované do vyroby. V zavere
doporucujeme zvysit Zivotnost poskodenych foriem navrhnutou technoldgiou laserového

nhavarania.
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Abstrakt: Ciefom prace je navrh avyroba suciastky - pdlového nastavca. Ten je Castou
regulacnej sustavy plynomeru. Navrh suciastky bude realizovany v CAD systéme
SOLIDWORKS a navrh vyroby bude vykonavany pomocou CAM systému SolidCAM, ktorého
vystupom bude NC program. Vyroba bude realizovana vo firme KLIMSTAHL, s.r.o., ktorej
zakaznik z oblasti plynarenského priemyslu poskytol spolu s objedndavkou vykres suciastky.
Vykres bude podkladom pre dalSie spracovanie az po finalny vyrobok. V jednotlivych krokoch
bude opisané modelovanie suciastky v CAD systéme SOLIDWORKS, v ktorom bude vytvoreny
model. Model bude podkladom pre spracovanie v CAM systéme SolidCAM, kde budu
vytvorené drdhy nastroja, nastavené rezné podmienky a moZna simuldcia procesu
obrabania a nakoniec vygenerovany NC program. Poslednd cast bude venovana vyrobe
suciastky na konkrétom obrabacom stroji, na ktory bude preneseny vygenerovany NC
program. Na prislusné nastrojové pozicie budu ndstroje upnuté a zamerané. Zistené
nastrojové korekcie budu vkladané do softvéru dovtedy, pokial rozmery suciastky nebudu
v predpisanych tolerancidch. Potom bude nasledovat proces obrabania vyrobnej davky, kde

po vyrobeni a povrchovej Gprave bude mozné pélovy nastavec poslat zakaznikovi.
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Abstrakt: Cieflom prace je ideovy navrh materidlového toku vo vyrobnom procese, kde bude
vyuZiti Priemysel 4.0 (Industry 4.0). Hlavna podstata ideového navrhu je ulahcit pracu fudom,
kde su nahradeni manipulatormi pri dokladani polovyrobkov a ndsledne ich manipulacii
v skladovom priestore. TaktieZ ma za ulohu chranit [udi pred ohrozenim Zivota, ktoré méze
nastat pri vyrobnych podmienkach vo fabrike, kde su podmienky nepriaznivé pre fudi. Jedna
sa o zvaraciu vyrobu, tazkd manualnu pracu pri prekladani paletiek v skladovom priestore,
a pod.

Ideovy navrh pozostdva z viacerych Casti, ktoré sa tykaju napriklad oznacenia polovyrobkov
a paletiek v skladovom priestore. Dalsia ¢ast obsahuje vymenu manipulatorov, aby bol
vyrobny proces flexibilnejsi a rychlejsi. V tejto Casti je vyuziti Priemysel 4.0, vdaka ktorému
komunikuju jednotlivé manipuldtory ako medzi sebou, tak aj so samotnou vyrobou. V poradi
tretou Castou je vytvorenie materidlového toku v skladovom priestore. Tato cast zahina
druht ¢éast, kde je vyuzité pridanie manipulatora, aby sme zabezpecili materidlovy tok. Stvrta
Cast obsahuje rozsirenie skladového priestoru. Posledn3, CiZe piata ¢ast obsahuje 2 ideové
navrhy, z ktorych bude vybrany iba jeden na zaklade lepsej efektivity a umiestnenia

manipuldtorov.
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Abstrakt

Vyuzitim reverzného inZinierstva v oblasti montaZe sa dnes zaoberd nemald cast vyrobnych
podnikov, ktoré sa snaZia drzat krok s rychlo napredujicou dobou. Tato praca ma za hlavny
ciel prezentovat proces reverzného inZinierstva vybranej suciastky a jej naslednou montazou.
Praca opisuje zakladné principy reverzného inzinierstva, faktory ktoré ovplyviiuju samotny
proces reverzného inzinierstva, aditivnu vyrobu suciastky a tak isto bezproblémovu montaz
uréenu pre servisny zdsah v dielenskych podmienkach. Vybranou suciastkou je odtokova
nadoba, ktora sa pouziva v umyvackach riadu. Optickym skenovanim sme ziskali mrak bodov,
ktory bol prevedeny na polygdnovu siet a takto spracované data sme pouZili na vyrobu
suciastky. Z hladiska montaze boli na suciastke vyhotovené konstrukéné dpravy, ktoré zvysia
funkcné vlastnosti suciastky. Vysledkom prace je prototyp, ktory sa svojimi vlastnostami
dokaze priblizit origindlnej suciastke a tymto sp6sobom odstartovat vyrobu vlastnych

nahradnych dielov.
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Abstrakt

Cielom bolo navrhnut elektropneumaticky riadiaci obvod pre kontrolné zariadenie — kontrola
dier. Najprv bolo navrhnuté a namodelované kontrolné zariadenie v programe SolidWorks
2016, ku ktorému bol potom v programe FluidSIM navrhnuty konkrétny elektropneumaticky

riadiaci obvod. Zaroven bol v tomto programe taktiez verifikovany.

Klicové slova: elektropneumatika, elektropneumaticky obvod, riadiaci obvod, kontrolné

zariadenie, FluidSIM
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Abstrakt

Moja praca sa zaobera problematikou strojovych videni. Ich pouZitelnost vo vyrobe je velmi
velka. Strojové videnia sa daju pouZit v kazdom odvetvi priemyslu na zlepsenie kvalit
vyrobkov a zlepSenia procesu vyroby. Praca bude zamerand na problematiku strojového
videnia a jeho aplikacie ale aj na celt automatizaciu ktora podporila vyvinutie tohto odvetvia
priemyslu. Strojové videnia v automatizacii zohrdvaju délezitu ulohu v oblasti kontroly
a kvality vyrabanych produktov. Ich hlavnou vyhodou je najma to, Ze detailne dokazu odhalit
vadu vyrobku vo velmi kratkom Case a efektivne ho odstranit a predist dalSiemu vzniknutiu
takéhoto problému. Ide o nahradenie ludského zmyslu zraku, ktoré nie vidy dokaze vcas
odhalit vadu a zabranit chybe vo vyrobkoch. Preto sa systém strojového videnia aplikuje na
pracovisku aj z dévodu aby sa predislo chybe zo strany ¢loveka a aby boli vyrobné procesy
urychlené a kvalitnejSie. Vhodnou kombindciou strojovych videni s uréitym vyrobnym
pracoviskom prinasa vyhody do vyrobného procesu a tym vznika vylepSenie automatizacnych
procesov. V préci sa taktieZz budem venovat vizudlnemu navrhu montaznej bunky kde bude

vyuZité strojové videnie na zlepsSenie kvality vyrabanych produktov.

Kld€ové slova: Strojové videnie, robot, montazna bunka



NAVRH RIADENIA DOPRAVNIKOVEHO PASU

Vypracoval: Michal Levak
Nazov vysokej Skoly: Slovenska technicka univerzita v Bratislave Materidlovotechnologicka

fakulta so sidlom v Trnave

Veduci prace: Ing. Andrea Mudrikova, PhD.
Pracovisko: Ustav vyrobnych technoldgii

Rok vypracovania: 2017/2018

Abstrakt:
Cielom tejto prace je vytvorenie navrhu riadenia dopravnikového pdsu, ktorému
predchadzalo vytvorenie CAD modelu v programe CATIA V5 a vytvorenie riadiaceho

elektropneumatického obvodu v programe FluidSIM pre konkrétne zariadenie.
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