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Abstrakt: Cielom danej prace je ndvrh a vyroba prototypu krytu na priemyselnu Zehli¢ku VEIT
Hand Finisher. Pracu bola vypracovaval vo firme Faurecia Trnava. Hlavnou ideou ndvrhu je
znizit obstaravacie naklady ktoré su spojené s original krytom od vyrobcu a ziskat nezavislost

na dodavani dielov.

Praca pozostdva z viacerych casti, ktoré sa tykaju navrhu modelov. Navrh modelov som
realizoval v programe Catia V5R2013 (MTF STU), kde som si prvotne namodeloval 3D model
povodného dielca, ktory som nasledne upravoval podla kritérii s ohladom na zvySenie
odolnosti vocéi poskodeniu. Ako dalsi krok bolo potrebné konvertovat format .CatPart do
formatu .stl, pre ucely 3D tlade. Pre konfiguraciu tlae a nastavenia vlastnosti bol pouzity
softvér Z-SUITE od spoloc¢nosti Zortrax. Nasledne som v programe nastavil orientaciu dielca a
dalSie potrebné parametre ako hribku vldkna, percentudlnu vypli 3D tlaceného dielca a
podporné vystuhy. V neposlednom rade bolo nutné stanovit vhodnost materidlov z
dostupnych moznosti. Po tychto nastaveniach bol model pripraveny na tla¢ na tlaciarni Zortrax

M200. Zaverom prace je technicko-ekonomické zhodnotenie jednotlivych ndvrhov.
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Abstrakt: Téma je zamerana na problematiku rieSenia vyroby drétov uréenych najma pre
oblast vyroby kablov a vinuti. Vyroba drétov je vysoko aktudlna vzhladom na Siroku oblast ich
vyuzitia v roznych odvetviach priemyselnej vyroby. Cielom prace je analyza procesu vyroby a
navrh opatreni na zvySenie efektivnosti vyroby z hladiska Uspory materidlu, kvality a
produktivity vyroby. Cielom je tiez analyza vlastnosti vstupného polotovaru a vlastnosti drétu
po pretlacovani v suvislosti s velkostou pretvorenia v procese pretlacovania. Zadanie je
vypracované vo firme Vicente Torns Slovakia a.s.. Praca obsahuje sucasny stav vyroby drétov
vo firme Vicente Torns Slovakia a.s., technolégie vyroby drétov, teoreticky rozbor procesu

vyroby drotov pretlacovanim, analyza vlastnosti drotov (kvality drétov) a navrhy riesenia.
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Abstrakt: Cielom mojej prace je navrhnut pripravok pre upinanie KZK klietok na stroji Mazak
Integrex i200ST. Dovodom potreby navrhu nového pripravku na upinanie klietok je casty
vypadok stroja Hermle C30U, na ktorom prebieha vyroba aktudlne. Problém je ten, Ze pri
vypadku stroja Hermle nie je mozZné presunut vyrobu na stroj Mazak Integrex pretoZe pri
Hermle sa upinanie prevadza na otonom pracovnom stole kde na stroji Integrex je upinanie
rieSené pomocou sklu¢ovadla. V préci je opisany postup tvorby prvotného navrhu vratane
posudenia jeho vyhod a nevyhod. Vzhladom na vznikajicu nepresnost pri prvotnych navrhoch
a prevladajucich nevyhod bola navrhnuta séria opatreni, ktord viedla k ndvrhu nového
upinacieho pripravku pre KZK klietky na stroji Mazak Integrex i200ST. Vystupom mojej prace
je pripravok ktory zabezpecuje presné upnutie klietky pri frézovani, a umoznuje rychlu
vymenu obrobenej a obrabanej klietky. Pripravok bol vyrobeny v oddeleni nastrojaren
a otestovany priamo na stroji Integrex. V poslednej kapitole sa venujem zhodnoteniu ndvrhov

a funkénosti pripravku.
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Abstrakt: V dnesnej dobe sa v skladovych priestoroch vo vacsine pripadov spolieha na vykon
[udskej pracovnej sily. Toto rieSenie by som chcel tymto navrhom zmenit nakolko praca
v skladoch je monotdnna a opakujicim sa pracovnym cyklom sa fudom zniZuje pozornost
a vznikd vacsia chybovost. Navrhom skladového systému chcem docielit taky typ skladu
v ktorom by nebolo nutné vyuZitie fudskej pracovnej sily. Tuto silu chcem nahradit
automatizovanym pracoviskom za pomoci manipulacnej jednotky, regalu a palety. Navrh
manipulaénej jednotky bol navrhnuty z komponentov od spoloénosti Schunk. Navrh regalu
som navrhol v programe na modelovanie Catia V5R20. Pomocou spominaného programu som
navrhol aj palety na ktorych sa bude nachadzat edukacna suciastka. Tieto suciastky bude
manipulaénd jednotka premiestriovat zregala na pas vyrobnej linky kde bude dalej
spracovavana. Vystupom tejto prace je taky automatizovany skladovy systém vdaka ktorému

sa zvysi efektivita prace, rychlost prace a mensia chybovost zasobovanie pracovnej linky.
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Abstrakt: Cielom prace bolo navrhnut a vyrobit pasovy taha¢ pre imobilného vozickara
Bekima Aziriho, ktory by spifial pozadované parametre, no zaroveri by bol cenovo dostupny.
Navrh bol vytvarany v 3D CAD programe Solidworks. Déraz bol kladeny na unikatnost navrhu,
kedZe klient pozadoval nieco, ¢o na trhu este nieje. Jednou z priorit tejto prace bolo navrhnat
taky univerzadlny vyrobok, ktory méze byt vyuZivany nielen v civiinom odvetvi, ale aj ako
prieskumnd sonda do zamorenych alebo inym sposobom Zivot ohrozujuci prostredi. Prindvrhu
vyroby bola snaha vyuZit ¢o najmensi pocet strojov pre ¢o najviac technoldgii, nakolko sa
vyrabal iba jeden prototyp. Obrobok (polotovar) sa nemusel upinat zo stroja na stroj, nastala
vyraznd Uspora ¢asu a zaroven sa zredukovala aj mozna nepresnost pri vyrobe. Medzi uvedené

patri napriklad zdruZzenie technolégie frézovania a technoldgie vftania na frézovacku.
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