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Abstrakt:

Tato praca je zamerand na skimanie zmien rozmerov a vlastnosti ocelovych bezSvikovych
rar pri ich tahani za studena, ktoré prebehlo na experimentalnych vzorkach rur s tromi
roznymi priemermi. Informdcie o nich boli nadobudnuté pomocou 3D digitalizacie,
konkrétne 3D optickym skenovanim, vystupom z ktorého boli polygonizované modely
skenovanych rur. Tieto sa nasledne spracovavali a vyhodnocovali v softvéri GOM Inspect.
Hlavné sledované rozmery boli vonkajsi a vnutorny priemer, z ktorych sa dopocitali zvysné
pozadované hodnoty hrubky stien rdr a redukcia priemerov. Taktiez sa sledovali ich
geometrické vlastnosti, a to kruhovitost a excentricita. Tieto rozmery a vlastnosti sa
vyhodnocovali ako na rdrach pred tahanim, tak aj na rirach po procese tahania. Nakoniec
sa tieto hodnoty porovnali a sledovali sa vSetky parametre ovplyviujlice priebeh tahania
rar za studena. TaktieZ sa vykonalo par experimentalnych vyhodnoteni, kde sa sledovalo
ovplyvnenie vysledkov merania na zdklade inych parametrov digitalizacie alebo inych
hodnotéach zvolenych pri postprocesingu a celkovom vyhodnocovani rozmerov rur.
Klucové slova: ocelové bezsvikové rury, tahanie za studena, 3D digitalizacia, optické 3D
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Abstrakt:

V praci je popisana problematika renovacie displejov a vymena zadnych skiel na
zariadeniach Apple iPhone. Problémom pri konvenénom spdsobe renovacie displejov je
nutnost velkej zruénosti technika vykonavajuceho opravu. No aj napriek zruénosti existuje
riziko pochybenia. Pri opravach zadného skla je zasadnym problémom ¢asova nérocnost.
KedZe na odstranenie zadného skla sa vyZaduje teplota minimalne 200°C, je potrebné dany
smartfén kompletne demontovat aby sa predislo poskodeniu batérie a inych
komponentov. Oba tieto problémy je moiné vyriesit pouZitim laserového lucu, ktory
dokaze spdlit lepidlo na potrebnych miestach, bez tepelného ovplyvnenia inych
komponentov. Cielom prace je navrhnut a vyrobit zariadenie vyuZitelného pri tychto
opravach. Dovodom potreby navrhu laserového zariadenia je zvySenie efektivity oprav a
odstranenie rizika poSkodenia smartféonov ludskym faktorom. Projekt sa zameriaca na 3D
navrh prototypu, vyrobu suciastok, programovanie resp. editaciu NC kdédov pre rozne
modely smartfénov a oZivenie stroja. Samostatnou sucastou stroja je aj navrhnuta
vzduchova filtraénd jednotka na filtrovanie zdraviu skodlivych splodin a mikro Ciastociek
vzniknutych v procese vypalovania.
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ABSTRAKT

Cielom bakalarskej prace bolo navrhnutie funkéného technologického montazneho
postupu pre CNC frézovaci stroj a nasledné zmontovanie a justovanie frézky. V prvej ¢asti
sa venujem Studiu literatury v ktorej sa nachadza obozndmenie s histériou CNC, definicia
zakladnych casti stroja, zakladné rozdelenie a pojmy, typy CNC strojov a uvod do danej
problematiky. Druha ¢ast prace zac¢ina ideovym navrhom frézovacieho stroja, z ktorého bol
tvoreny model a jednotlivé podzostavy, ktoré sa v praci nachadzaju. Po namodelovani
jednotlivych ¢asti bol tvoreny montainy postup pre navrhnuté montazne podzostavy.
Frézka je rozdelenad na pat montaznych podzostav. Pre kazdu podzostavu je vytvoreny
model, supis poloZiek, montazny postup a v prilohdch su vloiené vykresy jednotlivych
podzostav. Do prace su zakomponované fotografie, ktoré boli tvorené popri realnej
montdzZi stroja. Pre porovnanie namodelovanej frézky a realnej frézky som wvytvoril
vizualizaény model, ktory je umiestneny na konci druhej sekcie. V tretej ¢asti bakalarskej
prace sa nachadza zhodnotenie, montdZzne pracovisko a prinosy prace. Po zmontovani
stroja bola vyhodnocovana kvalita, presnost obrabania stroja, tuhost a celkova stabilita
pocas obrabania komplexnych a zlozitych uloh.

Kl'd€ové slova : Montaz, Navrh, Postup, CNC, CNC Frézka
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Abstrakt:

Cielom tejto prace je navrh a tvorba konstrukénej dokumentdcie ohybacieho nastroja pre
ohybanie U profilu. Praca vychadza z dohody s firmou HSS Engineering s.r.o. PoZiadavkou
je navrhnut ohybaci nastroj pre upnutie do konkrétneho hydraulického lisu s eliminaciou
deformacie prierezu profilu. Ako prvy je vytvoreny ideovy ndvrh, z ktorého je vypocitana
ohybacia sila overujica schopnost stroja ohnut diel. Dalej je tento ndvrh odsimulovany v
softvéri Simufact Forming 16. Za pomoci nastavenych parametrov simulacie su
vyhodnotené zmeny rozmerov zvolenych prierezov a tiez je vyhodnotené odpruZenie
materialu pri ohybani. Nasledne je v softvéri Solidworks 2019 navrhnuty ohybaci ndstroj.
Pri navrhu su pouzité ziskané vedomosti zo simulacie a nastroj je navrhnuty tak, aby
odpruzenie materialu bolo eliminované. Pre eliminaciu zmeny tvaru prierezu su navrhnuté
varianty rieSenia vyplne dutiny profilu. Z tychto variantov je nasledne jeden vybrany a
navrhnuty.

KIG€ové slova: navrh, ohybaci nastroj, Solidworks 2019, simuldacia, vypli profilu
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Abstrakt: Ciel prace je zamerany na zefektivnenie procesu obrabania tvrdokovovych
prievlakov v Zeleziarfiach Podbrezova, a. s., v spolupraci s ZP Vyskumno-vyvojovym
centrom, s. r. o., elimindciou ¢asovo a finan¢ne ndro¢ného brusenia a nahradou tohto
procesu obrabania sustruzenim. Praca je rozdelena do troch kapitol. Prva kapitola je
venovana opisu samotného procesu vyroby presnych rur tahanim za studena v ZP, a. s. a
nastrojom pouzivanym pri tahani rur. V dalSej Casti sa charakterizuje doterajSia metdda
pouzivana pri renovacii prievlakov a nasledne uz konkrétny experimentalny technologicky
navrh optimalizacie procesu renovacie prievlakov sdstruzenim s vyuzitim pocitacovej
podpory. Kapitola je taktiez zamerana na modelovacie techniky tvorby 3D modelu
prievlaku, simuldciu obrdbacieho procesu a postprocessing s tvorbou NC kédu pre CNC
stroj. Zaverec¢na kapitola analyzuje celkové néaklady a vyhodnocuje vyuzZitie alternativnej
technoldgie renoviacie z ¢asového a ekonomického hladiska. Vysledkom riesenia danej
problematiky je poukdzat na extrémny rozdiel pri alternativhej metdde renovacie s
pouzitim CAD/CAM technoldgie.

Kl'a¢ové slova: CAD, CAM, CNC, ZP a. s., experiment
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Abstrakt:

Cielom je zvolenie vhodného systému na zaklade vybraného produktu, ktorému bol
vypracovany navrh funkéného modelu s univerzalnym montdznym pracoviskom
prispbésobenym ku navrhnutej grafickej postupnosti montaze.

Vysledkom prace je vytvorenie konkurencie schopného produktu. Samozrejme produkt
musi byt vyrobitelny a v neposlednom rade funkény, taktiez sa musi lisit od ostatnych
podobnych produktov réznymi vylepSeniami ktoré ho robia origindlnym a napaditym.
Montaz je presnd s dokladne grafickym vyobrazenim a opisom postupnosti. Miera
humannosti zvoleného montazneho systému nemoze byt nevhodna. Efektivita je taktiez
pojmom nutnosti a treba sa riou riadit. Podla objemu ro¢nej vyroby ratame s nakladmi na
technoldgie, zamestnancov a iné aspekty. Ekonomika je zasa hlavnym pilierom na ktorom
treba stavat, pretoze ak by bola cena prilis vysokd tak produkt nie je schopny mat
dostato¢nu ro¢nu predajnost. Ale ak by bola cena produktu prili$ nizka, sice sa preda ale
nedokaze ,si zarobit na seba” tak by znovu cely projekt bol len mrhanim ¢asu.

Klfacové slova: Montazny systém, Elektronicka cigareta, 3D Model, Navrh montazneho
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Abstrakt: Cielom Studentskej vedeckej odbornej prace je nahradit kovovu konstrukciu
pristroja CMR-l za plastovy kryt a navrhnlt nastroje na vyrobu plastového krytu
vstrekovanim. Pri rieSeni bude vyuZzita pocitacova podpora vyuZivana v technickej priprave
vyroby daného dielu. V prvej Casti je porovnanie kovove] konstrukcie s plastovou
konStrukciu a ndvrh konstrukcie plastového krytu, navrh bol realizovany v programe
SolidWorks. Druha cast obsahuje materidl na vstrekovanie pre novy plastovy kryt. Tretia
¢ast obsahuje technologické zhodnotenie navrhu nového plastového krytu. Stvrtd &ast
obsahuje navrh foriem na vyrobu plastového krytu, ndvrh foriem bol realizovany v
programe SolidWorks. Piata ¢ast obsahuje simulacie vstrekovacieho procesu plastového

krytu, v prdaci bol pouzity simulaény program na vstrekovanie Moldex3D.

Klfacové slova: navrh plastového krytu, vstrekovanie plastov, simulacie procesu

vstrekovania, plastové materialy, pocitacova podpora navrhu, pocitacova podpora vyroby



