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Abstrakt: Ciefom tejto odbornej prace je racionalizacia vyroby suciastky v spolo¢nosti
Mikrotech s.r.o. Na zdklade opakovatelnosti vyroby a po konzultdcii s veducimi podniku bola
zvolena vhodna suciastka, ktorej vyrobu by bolo mozné racionalizovat. Hlavhym ciefom prace
bolo zvysenie produktivity v podobe zniZzenia vyrobného ¢asu jednej suciastky. Suciastka je
vyrabana na sustruhu Svajciarskeko typu, ktorého princip fungovania je v praci uvedeny. Tento
stroj disponuje revolverovou hlavou, ktora slizZi na upnutie nastrojov ktoré dokazu pracovat v
oboch vretenach, avsak nie suc¢asne v oboch naraz. Na zaklade analyzy doposial pouzivaného
CNC programu boli ndjdené nedostatky v podobe ¢asového nevyrovnania vyroby v hlavhom
vretene a protivretene. Problémom bola dlha vyroba Sesthranu na suciastke v protivretene.
Ciefom bolo teda zmenit technologicky postup tak, aby vyroba v hlavnhom vretene bola v
¢asovej rovnovdhe s vyrobou v protivretene. Bola zmenena stratégia hrubovania povrchu
suciastky. V ramci moZnosti mnoZstva pouzitych nastrojov bol odstraneny zapichovaci nastroj
na hrubovanie zapichu a sustruZenie zadného cela sudiastky. Vysledkom je umozZnenie
rychlejSieho presunu revolverovej hlavy do protivretena, teda vyroba Sesthranu moze
prebiehat skor. Uvedenymi zmenami sme dokazali zvysit produktivitu za jednu pracovnu
zmenu z pévodnych 300 kusov na 337kusov, ¢o umozZni rychlejSie dodanie produktov

zadkaznikovi a znizi €asovu vytaZzenost stroja.
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Abstrakt: Cielom prace je skimanie vplyvu rychlosti tlace na mechanické vlastnosti vytlackov
zhotovenych pomocou aditivnej technoldgie metédou Fused Deposition Modeling (FDM).
Vplyvom zvysSujucej sa rychlosti, a teda aj objemového prietoku materidlu dyzou dochadza k
vyCerpaniu schopnosti taviaceho systému tavit dostatok materidlu, ¢o spdsobuje vznik
Specifickych chyb tlace, ktoré vyrazne ovplyviiuji nachylnost tlacenych objektov na
delaminaciu. Testovanim pomocou statickej skusky tahom na vzorke Sestdesiatich kusov
skisobnych teliesok zhotovenych z materidlu Polylactic Acid (PLA), comu zodpoveda slovensky
ekvivalent kyselina polymlie¢na, pri réznych rychlostiach tlace sa zistil pokles pevnosti v tahu,
ktory, ako ukazuje vyskum, je vSak moziné zmiernit zvySenim teploty dyzy. MoZnostou je
taktiez zlepsit schopnost taviaceho systému dosahovat vacésie objemové prietoky dyzou
napriklad zmenou jej konstrukcie, a teda pouzitim vysoko-prietokovych dyz. Avsak takéto
rieSenie nebolo predmetom tejto prace. So vzrastajucim zadujmom o vysokorychlostnu 3D tlac,
je okrem zdokonalovania samotnych zariadeni, taktiez nutné mysliet na vlastnosti a
schopnosti materidlov zvladat takéto podmienky. Preto vyznam celej prace spociva v
poukazani na nedostatky a zakutia vysokorychlostnej tlate metédou FDM a potreby
rozsiahlych vyskumov v oblasti pouzivanych materialov.
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Abstrakt: Diplomova prdca sa zameriava na inovacie v oblasti upinacich systémov, pricom sa
Specidlne zaobera ndvrhom a vyvojom morfovacich fraktdlnych celusti. V teoretickej Casti
prace je vykonana analyza existujucich upinacich systémov a sucasnych trendov v oblasti
upinania a pripravkov. Prakticka Cast prace sa venuje samotnému navrhu cCelusti, ktoré sa
skladaju z viacerych ¢asti a dokazu flexibilne kopirovat tvar upinanej suciastky. Dalsie body
prakticke]j €asti prace spocivaju vo vyrobe jednotlivych dielov. Poslednym bodom praktickej
Casti diplomovej prace je dokladne otestovat a zhodnotit hlavny ciel prace, ktory spocival
v schopnosti Celusti upinat tvarovo zloZité suciastky. Cielom prace je prispiet k inovaciam v
oblasti strojarstva a navrhndt nové riesenia, ktoré budi zamerané na celkové zvySenie
efektivnosti procesov upinania v strojarskom odvetvi. Tieto nové riesenia by mali ponukat
vylepSenia v oblasti flexibility, presnosti a spolahlivosti upinacich systémov, ¢im pomdézu

zlepsit vykonnost a konkurencieschopnost.
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Abstrakt: Predmet prace sa sustreduje na proces generativneho navrhu pre optimalizaciu
topoldgie predstavca cestného bicykla. Praca opisuje navrh azadefinovanie okrajovych
podmienok, ktoré tvoria zaklad pre generovanie inovativnych navrhov pomocou generickych
algoritmov. Na vytvorenie navrhu sa vyuzil softvér Fusion 360. V moduly pre generativny navrh
sa zadefinovali zataZenia podla normy ISO 4210:5 a podla Studie zaoberajlcej sa zataZzeniami
prenasajucimi sa cez spojenie predstavca a riadidiel v skuto¢nych podmienkach. Nasledne bol
v Studii vybrany material AlSilOMg, z ktorého sa vyrabaju lahké a pevné funkéné diely s
vysokou odolnostou, tuhostou a presnostou. V praci sa uvaZzuje s neobmedzenym spdsobom
vyroby, pri ktorom sa dosahuju kreativnejSie a organickejSie tvary. Vysledny navrh bol
nasledne podrobeny testu odolnosti v moduly simuldcie pomocou metédy konecnych prvkov.
Vyslednda konstrukcia disponuje organickou Strukturou s hmotnostou okolo 92 gramov bez
hardvéru. Vysledok prace poukazuje na potencidl generativneho navrhovania, ktory
predstavuje revolucény sp6sob ndavrhu odlahéenych suciastok s komplexnymi tvarmi pri

zachovani mechanickej pevnosti.
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Abstrakt: Sustruzenie predstavuje klUcovy proces v oblasti obrabacieho priemyslu, kde je
kladeny déraz na dosiahnutie optimalnej kvality povrchu vyrobkov. Drsnost povrchu je jednym
z kld¢ovych parametrov, ktory ovplyviiuje funkéné vlastnosti a vykonnost stciastok. Stabilita
drsnosti je kritickym faktorom pri ndvrhu a vyrobe suciastok, pretoZe ovplyviuje nielen
mechanické vlastnosti, ale aj interakcie s dalSimi materialmi a prostredim. Cielom prace je
experimentalnou metddou urcit stabilitu drsnosti povrchu. V experimentdlnej casti sa
sustruzenim vytvorilo 6 valcovych suciastok. Na suciastkach 1-3 sa pouZil posuv f=0.2mm a na
suciastkach 4-6 f=0.3mm. Po vyhotoveni sustruzenych suciastok sa merala drsnost povrchu na
drsnomeri ACCRETECH SURFCOM 5000. Kazda suciastka bola merana 25 krat, a to pat krat po
obvode ana piatich dizkach. Po¢as merania sa namerali strednd aritmetickd vyska (Ra),
stredna kvadratickd vyska (Rq), najvacsia vyska (Rz) a amplitady vinovych dizok. Vysledky sa
Statisticky spracovali a v programe Excel sa vytvorili grafy pre Ra, Rq, Rz a amplitudy vinovych
dizok, ktoré nam nepriamo zobrazuji profil povrchu. Vysledok experimentu je, Ze na
suciastkach 1-3 sme pri nizsom posuve f=0,2mm dosiahli vy$siu kvalitu a nizsiu drsnost

povrchu ako pri suciastkach 4-6 s posuvom f=0,3mm.
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Abstrakt: Kruhovitost je parameter ktory zavisi od spravania materialu, nastrojov a vyrobnych
parametrov pocas procesu , ¢o ma zasadny vplyv na dosiahnutie vysokokvalitnych vysledkov.
Vzorky boli vyrobené na sustruhu SUI 500 Combi s pomocou drziaka WWLNR2525-M08
a reznej dosticky WNMG080408- HM NC3020. Rezna rychlost pri vyrobe vzoriek bola 170 m /
min , hibka rezu 1mm , posuv pre vzorky 1 a7 3 bol 0,2 mm a pre vzorky 4 az 6 bol 0,3mm.
Meranie sa vykondvalo na kruhomeri Rondcom 60 A. Vzorky odmerali v23 rezoch
v vzdialenosti 3 mm od cela v rozostupoch po 5 mm na vzdialenosti 110 mm a rychlost
merania bola 3 otdcky za minutu. Vyhodnocovalo sa softwarom ACCTee, metddou MZCI a
s pouzitim Gaussovym filtrom 150. Data boli Statisticky spracované. Vysledkom merania boli
profily kruhovitosti a harmonické zlozky amplitudy. Vysledky sa porovnali a zistilo sa Ze vzorky
1 az 3 maju mensie hodnoty kruhovitosti a priemerné hodnoty amplitud ako vzorky 4 az 6.
Najvacsia hodnota kruhovitosti bola 13,117 um na vzorke 6 a najmensia hodnota bola 1,884
um a ta bola na vzorkach 2 a 3. Cielom prace bolo na zidklade merani urcit stabilitu kruhovitosti
na sustruzenych plochach. Bude posudzovana hodnota kruhovitosti ale aj namerany profil

prostrednictvom harmonickej analyzy.
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