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Abstrakt: Cielom tejto prace je vyvoj inovativneho ultrazvukového detektora unikov
stlaceného vzduchu a inych plynov, s implementovanou heterodynovou technolégiou. Praca
sa realizuje v spolocnosti SIAT s.r.o., so sidlom v Partizanskom, s cielom riesit problém strat,
kde az 10% celkovej elektrickej energie spotrebovanej v priemysle je uréené na vyrobu
stlaceného vzduchu. Vyvojovy proces zahfnal rozsiahlu pripravu, ndvrh, prototypovanie a
dokladné testovanie. Testy preukazali, Ze detektor dosahuje vynimocnu citlivost s detekénou
hranicou na Urovni objemu prietoku 0,05 I-mint pri minimalnom tlaku 16kPa, ¢o predstavuje
signifikantny prinos v odhalovani Unikov. Aplikacia tohto detektora v priemernom podniku
vedie k redukcii energetickych strat spojenych s Unikmi stlaceného vzduchu o 30-40%, ¢o
znamena vyznamné ro¢né uspory, ktoré sa pohybuju v rozmedzi tisicov aZ desiatok tisic eur.
Detektor je navrhnuty tak, aby ho mohli pouzivat ludia vSetkych skisenostnych Grovni v
réznych priemyselnych sektoroch. Ma schopnost rychlo a presne identifikovat a kvantifikovat
uniky plynu, a to aj za plnej prevadzky, ¢im prispieva k vyraznym energetickym Usporam.
Vysledky tejto prace tak poskytuju detailny prehlad o krokoch vyvoja a testovani
ultrazvukového detektora Unikov stlateného vzduchu a plynov, ale aj konkrétne dokazuje jeho
potencial a potrebu v praxi. Implementdcia tohto detektora otvara nové moznosti pre firmy
zamerané na optimalizaciu svojich procesov a znizenie ekologickej stopy.
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Abstrakt: Vedeckd praca je zamerana na zhodnotenie existujuceho rieSenia a analyzu
moznosti zlepSenia robotizovaného pracoviska, uréeného na montdz a konecnu sériu
kontrolnych operdcii na zadnych svetlometoch automobilu. Prdca pozostdva zo Styroch
kapitol. Prva kapitola pojednava o inovacidch a modernych trendoch v oblasti navrhu,
konstrukcie a technolégii vyuzivanych v robotizovanych pracoviskach a robotike vo
vSeobecnosti. Druhd kapitola sa zaoberd porovnanim pévodného konceptu robotizovaného
pracoviska s novym konceptom robotizovaného pracoviska a analyzou jednotlivych zmien v
pracovisku, ktoré nastali z dovodu skratenia ¢asu cyklu. TaktieZ sa zaoberd aj podrobnym
popisom ¢innosti a vyuzitych technolégii v pracovisku. V tretej kapitole je znazorneny navrh
robotizovaného pracoviska a podrobne popisand vytvorena simulacia robotizovaného
pracoviska a logika systému. Stvrta kapitola pojedndva o zhodnoteni nového konceptu a

jednotlivych zlepseni, ktoré nastali pri navrhu nového konceptu.
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Abstrakt: Hlavnym cielom préce je navrh a vyroba modelu ¢Ina z kompozitného materialu
vystuzeného uhlikovym vildaknom s vyuzitim 3D CAD softvéru Fusion 360 a aditivnych
technolégii. Pre modelovanie bol zvoleny ¢In oznadovany ako ,Go-fast”, ktory je
charakteristicky pomerne velkou dizkou vo¢i jeho $irke. Prva ¢ast prace je zamerand na navrh
modelu ¢lna v prostredi 3D CAD softvéru, na zdklade vopred definovanych parametrov.
Nasledne je rozobrany navrh foriem pre jeho lamindciu. Tieto formy boli nasledne vyrobené
pomocou aditivnych technolégii, metddou FDM. V tomto kroku prace bolo potrebné zvolit
spravny material ako aj parametre tlace, pre dosiahnutie ¢o najlepSieho povrchu dutiny formy.
Treti krok prace rozobera vyrobu modelu ¢Ina technoldgiou ruénej laminacie. Opisuje
podrobne kazdy krok, ktory bolo nutné dodrzat pre dosiahnutie ¢o najlepsSieho vysledku.
Posledna cast prace je zamerand na ekonomické zhodnotenie vyroby laminaénej formy
aditivnymi technolégiami, porovnanim nakladov s konvenénymi metddami vyroby ako aj

zhodnotenim vzhladu a funkénosti finalneho modelu.
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Abstrakt: Praca sa zaoberd konstrukénym navrhom tlacovej podlozky pre konkrétnu vyrobnu
stanicu , umiestnenu v priestoroch fakulty MTF (budova T 02, laboratérium Hub 4.0), ktord je
uréend na robotickd aditivhu vyrobu. Hlavhym ciefom tejto prace je zabezpeclit presné a
spojité nandsSanie prvej vrstvy a plynuly priebeh celého tlacového procesu s vyuzitim
priemyselného robota. Navrh tlacovej podlozky podliehal vopred stanovenym poZiadavkam:
vyhrievana tlacovd doska, nastavenie vysky tlacovej podlozky, zabezpecenie jednoduchého
nastavenia vhodnej hladiny tlacovej dosky, moZnost integracie kalibracného hrotu na
programovanie TCP nastroja, jednoduchd montdaz, vysoka tuhost pocas celého tladového
procesu. Konkrétny konstrukény navrh bol realizovany v softvéry Fusion 360 a sprevadzany
vytvorenim technickej dokumentacie a simulaciou funkénosti navrhovanej tlacovej podlozky.
Model tlaéovej podloiky je navrhnuty z 85 komponentov, pricom 8 z nich je
nenormalizovanych a 77 normalizovanych. Vsetky nenormalizované suciastky boli Specificky
navrhnuté a upravené pre vyrobu pomocou 3D tlace, s predpokladom moznosti ich buduce;j
adaptacie na vyrobu s vyuZitim CNC frézovania. Stipiky konstrukcie predstavuju hlinikové
profily, ktorych modely boli vytvorené v softvéri item ENGINEERINGTOOL. Ucel tlacovej
podlozky, pre ktory bola podloZzka navrhovana bol po navrhnuti, odsimulovany v softvéri
RobotStudio.
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Abstrakt: Praca sa zaoberd tvorbou 3D modelu priemyselného robota Hyundai HX165 pre
edukacné ucely, nakolko model robota nie je dostupny na internete ani u vyrobcu robota. Prva
Cast sa venuje opisu daného robota, jeho hlavnym rozmerom, technickym parametrom a
moznostiam aplikacii. V praci je charakterizované aj oznacenie osi podla vyrobcu a
pomenovanie kondtrukénych &asti robota. Daldia ¢ast blizéie popisuje moznosti, ktorymi je
mozné ziskat model robota. Podla zvolenej metddy - ziskanie 3D modelu podobného robota
a nasledna uprava na pozadované rozmery - je mozné vidiet zmeny jednotlivych Casti robota,
ako su napriklad skratenie ramena, odstranenie zavazia, Uprava podstavy, skratenie predlaktia
a pod. Pri Uprave robota je potrebné vymodelovat kryty motorov. Nasledne je model
prekonvertovany do programu Siemens Texnomatix Process Simulate, v ktorom je vytvorend
kinematika robota HX165. Poslednym bodom prace je overenie funkénosti robota pomocou
simulacie. Robotickd bunka obsahuje potrebné periférie v okoli robota a bezpecnostné
oplotenie. Vystupom tejto prace je simuldcia bodového zvdrania pomocou priemyselného

robota Hyundai HX165.
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Abstrakt: Diplomova prdaca sa zaoberala navrhom konstrukcie briketovacieho lisu, ktory bude
spliiat pozadované parametre. V prvej &asti prace bol popisany su¢asny stav trhu vyrobcov
briketovacich lisov a bol vykonany rozbor konstrukénych rieSeni briketovacich lisov na zaklade
informacii ziskanych od vyrobcov a z literarnych zdrojov. TaktieZ pre lepSie pochopenie prace
briketovacich lisov bol charakterizovany proces briketovania a jeho vysledny produkt, teda
briketa. V dalsej Casti prace bol vypracovany kompletny navrh riadenia lisu zahfnajuci vyber
jednotlivych komponentov, koncept schémy hydraulického obvodu a jej vypoctové overenie.
Dalej bol vytvoreny samotny navrh kondtrukcie briketovacieho lisu a jeho konstrukénych
uzlov. Zaver prdce sa venoval kontrole kritickych casti lisu prostrednictvom MKP analyzy
a kontrole spojov, ktoré boli realizované vypoc¢tovo. Okrem toho bolo vykonané ekonomické
zhodnotenie nakladov spojenych s vyrobou a prevadzkou lisu, z ¢oho bola nasledne zistena
navratnost tychto investicii. Si¢astou prace je aj vykresova dokumentacia, schéma zapojenia
hydraulickych komponentov a vypocty potrebné pre jeho vyrobu. Navrhnuty hydraulicky
briketovaci lis bude uréeny na vyrobu brikiet, ktoré budu sluzit ako palivo na vyrobu tepelne;j

energie v podniku.

Klticové slova: hydraulicky briketovaci lis, konstrukcia briketovacieho lisu, briketovanie,

brikety



